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Disques de Moules Homogene EXL

Type-R

Densité douce
La résistance maximum à charger la densité douce donne le meilleur
finissage avec un facile de commander l'action de coupe. On lui
suggère pour :

Pièces mécaniques de polissage (lames de gicleur, fils, pièces
casted, soudures, instruments chirurgicaux)
Matériaux de chargement de nettoyage (rouille, décolorations,
résine, enduit)
Marques ou éraflures de mélange

Densité moyenne
Longévité élevée de bord et action de découpage plus rapide. On lui
suggère pour :

Enlevant des bavures (sur des pièces, des vitesses d'acier
inoxydable) ou réduisant des bords
Marques ou éraflures de mélange
Balance lourde de nettoyage ou oxydations

Densité dure
Disponible dans la taille plus brute de granulation accorder la pression
pour l'action de découpage rapide et le temps de longue vie sur des
applications lourdes. On lui suggère pour :

Enlevant les bavures lourdes ou réduire les bords pointus
Marques ou éraflures lourdes de mélange
Balance lourde plus rapide de nettoyage ou oxydations

Taille Granulation T/MN
maximum Quantité Numéro de la

pièce Prix (chacun)

2" dia XLBM2AMED 30,000 5 119400

2" dia XLBM2SFIN 30,000 5 119401

2" dia XLBM6AMED 30,000 5 119402

2" dia XLBM8ACRS 30,000 5 119403

3" dia XLBM2AMED 20,000 5 119404
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3" dia XLBM2SFIN 20,000 5 119405

3" dia XLBM6AMED 20,000 5 119406

3" dia XLBM8ACRS 20,000 5 119407
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